PUBLICACAO MEMORIAL TECNICO

Centro de tornecamento CNC, marca Mazak, modelo QTU-350MY HP
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1. DESCRICAO SUMARIA, CONTENDO APLICACAO BASICA DO BEM:

Centro de torneamento CNC (Controle Numérico Computadorizado) utilizado para a producao de pegas
termoplasticas de diversos diametros e alturas, com possibilidade de furar e fresar uma peca em uma Unica
configuragao.

2. DESCRICAO TECNICA COMPLETA DO BEM:

Centro de torneamento CNC (Controle Numérico Computadorizado), para usinagem de tubos termoplasticos,
com 12 fusos porta-pecas e 3 eixos (X, Y e Z) com curso aproximadamente X 257mm, Y +/- 76mm e Z
670mm, didmetro maximo de usinagem 420mm, bucha de 254mm, comprimento méaximo de usinagem
605mm, barra de trabalho maximo 76,2mm, velocidade do spindle principal 3500rpm, motor 25 HP, circuito
principal 208V, capacidade 30KV A, com alimentador de tubos automatico, sugador de cavaco, gabaritos de
medicao e armario para acomodagao das castanhas e gabaritos. Acompanha partes, pecas € acessorios para
pleno funcionamento.



3. COMPOSICAO E FOTOS DO BEM:
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Imagem torno e sugador (lateral esquerda e atras)

Imagem torno e alimentador (lateral esquerda)
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Imagem alimentador de barra (atras)



Imagem armario

Imagem gabaritos



